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；

技术要求
毛坯经正火处理后进行调质处理,其调质硬度 ～ ，同一根曲轴硬度差应小于或等于

。调质后基体的金相显微组织为索氏体，按 评定，表面向芯部 内 ～ 级,芯部组

织 ～ 级,调质后应做喷丸或喷砂等处理；
热处理：双点划线处高频淬火 平键槽 淬硬层深 ，硬度 ；

  其余硬化层深度 ，硬度 ；高频淬火后应进行去应力回火 取径向

  切割试样，抛光后用载荷为 的显微硬度计测量，表面硬度在距表面 处测量，有效硬化层深

  度是指表面到硬度 处的距离；

本图为曲轴输出端，详细技术要求参见 曲轴图纸。
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曲轴（A轴）
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http://www.pdffactory.com
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